Rengoring av fonsterkarm/béage pa insidan

Underhall och malning

Lat inte smuts och flackar sitta kvar for Iange pa ytorna utan rengér regelbundet eller sa snart behov uppstar. Darigenom undviker

du att behdva utsatta ytorna for hardare reng6ring an nodvandigt.

Om du har fatt marken av kulspetspennor, tejp och liknande kan dessa avldgsnas genom forsiktig gnuggning med en mjuk trasa
fuktad i alifatnafta. Risk finns dock fér uppglansning om du torkar for hart pa matta ytor.

Smorjning av beslag

Gangjarnen och andra rérliga delar i fonster och fonsterdérrar ska smérjas arligen eller vid behov fér
att funktionen ska sékerstéllas i manga ar. Har beréattar vi hur du smérjer olika fonster och fonsterdérrar

och vad du ska anvénda for produkter.

Vrid- och Sideswingfonster

Beslagen hos vrid- och Sideswingfonster behéver smorjas i

de rorliga delarna. Smorj glidskenorna (som sitter i sidorna pa
vridfénster och upptill och nedtill pa Sideswing) med vaselin
arligen eller vid behov. Smérj beslagens rorliga delar vid nitarna
med smdrjolja.
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Inatgaende fonster med Kipp-dreh-funktion

Ovantill pa fonsterbagen finns ett beslag som férbinder karmen
och fonsterbagen som kallas saxarm. Saxarmen ska smdrjas
arligen eller vid behov tillsammans med alla kontaktytor mot
kopplingsskenan upptill. Syrafri olja droppas vid punkter

enl. fig 1.

Lasbeslagets ingaende delar ska kontrolleras
regelbundet pa féljande satt:

* Alla rérliga delar samt alla slitytor pa beslaget ska paforas fett.
Anvénd enbart rengérings-/underhéllsmedel som inte paverkar
korrosionsskyddet pa beslagsdelarna.

* N&r nagon form av ytbehandling som malning av fonster/fons-
terddrr ska utforas, var noga med att skydda samtliga beslags-
delar.

* Karmféste och spanjolett ska smoérjas arligen eller vid behov.
Vid behov, tag bort kapan till karmféstet och for pa en drop-

pe olja. Ytterligare stéllen dér olja ska paféras (se fig. 2) ar vid
laskolvarna Gver och under lashuset (se fig. 3).

Beslagsdelarna pé bade fonsterkarm och fonsterbage ska
smdrjas arligen eller vid behov. Anvénd vaselin samt annat pas-
sande fett pa kontaktytorna (se fig. 4,5,6). Glidytan pa l&skolvar-
na (D) méaste inoljas med en syrafri olja.

Beslaget illustrerat pa bilden behdver inte vara identiskt med
vad som ar monterat i fonstret.
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Underhall och malning

Smorjning av spanjoletter
och andra lasmekanismer

Fonster och fonsterddrrar 6ppnas/stéangs normalt med en spanjolettlasning.
Spanjoletten behdver underhallas med smoérjning fér att behalla sin funktion.

Skotsel och underhall

Spanjoletter och flerpunktslas ar smorda och dess funktion &r kontrollerad vid
leverans. For att bibehalla en god funktion, samt 6ka produktens livslangd, ska
lashus, kolvar och bromsoverféring smorjas med nagra droppar olja 1-2 géanger
per arellervid behov.

Lampligt smorjmedel for spanjoletter och géngjérn ar Assa lasspray, dven
godkant for lascylindrar.

Konstruktion
Lashus till spanjolett, j lasbart
. Lashusttill spanjolett, lasbart
Lashus till flerpunktslas
. Kantskena
Kolvstang, liggande
Kolvstang, staende
. Sidkolv typ fallkolv
Sidkolv typ regelkolv
Sidkolv typ kilkolv
Sidkolv typ svampkolv
Sidkolv typ hakkolv
Andkolv typ gripkolv
. Andkolv typ kilkolv
. Overforing forinfalld broms
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